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DER NORDWESTEN
ENTWICKELT EINE

GRORE DYNAMIK,

WEIL...

...sich die hiesigen mittel-
standischen Unterneh-
men fest im nationalen
und internationalen Markt
etabliert haben und sich
nun vermehrt auf ihr wei-
teres Wachstumspoten-
zial fokussieren kénnen.
Neue Marktmoglichkeiten
und erfolgreiche Koopera-
tionen stehen im Mittel-
punkt. Daraus entwickeln
sich beachtliche Innova-
tionspotenziale und effi-
zienzsteigernde Produkti-
vitatsvorteile, die auf die
Dynamik der Wirtschafts-
region stetig einzahlen.
Zudem tragen hiesige
Unternehmen mit ihrem
gesellschaftlichen Enga-
gement dazu bei, die Re-
gion noch lebenswerter zu
gestalten und begeistern
somit gut ausgebildete
Studienabgénger und
hoch spezialisierte Fach-
krafte fiir den Nordwes-
ten. Aus dem taglichen
Bankgeschaft kennen wir
viele Personlichkeiten,
Unternehmen und Einrich-
tungen, die die Energie
haben, gute Entwicklun-
gen fur die Region We-
ser-Ems, fir die Metropol-
region Bremen-Oldenburg
und fiir Niedersachsen in
Gang zu setzen und die
Dynamik voranzutreiben.

Benedikt Buhl
Vorstandssprecher Olden-
burgische Landesbank

DER NORDWESTEN
ENTWICKELT EINE

GRORBE DYNAMIK,

WEIL...

...Niedersachsen und Ins-
titutionen wie u. a. die Wil-
helmshavener Hafenwirt-
schafts-Vereinigung e.\V.
die groRe Bedeutung der
maritimen Wirtschaft er-
kannt haben und mit En-
gagement, Ideen, Visio-
nen dazu beitragen, dass
sich ein bedeutender Wirt-
schaftsfaktor weiter ent-
falten kann. Mit demsel-
ben Ziel vor Augen wachst
die Region zusammen und
meistert die Herausforde-
rungen auf dem Weg zu
einer zukunftstrachtigen
Wirtschaftsregion.

John H. Niemann
Président der Wilhelmsha-
vener Hafenwirt-
schafts-Vereinigung e.\V.

Scharnier aus Ganderkesee erobert die Welt

HAWART Windkraftzulieferer verkauft Fertigungssysteme und Transportgestelle nach Indien und China

Gegriindet wurde das
Unternehmen 1987 als
Handelsfirma. Heute ist
es auf den Sonderma-
schinenbau spezialisiert.

VON KAROLINE SCHULZ

GANDERKESEE — Die Windener-
gie boomt. Nicht nur in
Deutschland ist der Bedarf an
Fertigungsmitteln fiir Wind-
kraftanlagen in den vergange-
nen Jahren rasant gestiegen.
Auch der auBereuropdische
Markt entwickelt sich mit
einer Geschwindigkeit, die
noch vor einigen Jahren nicht
absehbar war.

Einer, der den Trend schon
frith erkannt hat, ist Willy
Bernhard Korner. Der Dip-
lom-Ingenieur und heutige
Geschiftsfiihrer des seit 1988
in Ganderkesee (Kreis Olden-
burg) ansdssigen  Wind-
kraft-Zulieferers HAWART war
bereits Ende der 80er Jahre als
Projektleiter am Bau des ers-
ten deutschen Windparks in
Cappel-Neufeld bei Cuxhaven
beteiligt. Bei der Installation
des Parks kam Korner, der da-
mals noch beim Anlagenher-
steller MBB beschiftigt war, in
Kontakt mit der Firma HA-
WART.

Das Unternehmen war
1987 als ,Handel mit Waren
aller Art“ in Bremen gegriin-
det worden und iibernahm
beim Bau des Windparks Cux-
haven den Transport der An-
lagen-Komponenten und de-
ren Montage. ,Die Leute von
HAWART waren immer zur
Stelle, wenn wir sie brauch-
ten“, erinnert sich Korner.
Kurze Zeit nach Fertigstellung
des Windparks schloss MBB
die Abteilung Windenergie
und Korner war frei fiir neue

Aufgaben.
1992  verungliickte HA-
WART-Griinder ~ Rolf Hart-

mann bei einem Autounfall
und fiel fiir lange Zeit aus. Es
brauchte einen einzigen An-
ruf von Ehefrau Charlotte
Hartmann bei Kérner, und die
Nachfolge war gesichert: ,Am
nichsten Tag haben Bernd
Klaner und ich die Fertigung
geleitet, so Korner. Sieben
Monate spiter, als sich ab-
zeichnete, dass er arbeitsun-

fahig bleiben wiirde, verkauf-
te Hartmann Kérner und Kla-
ner sein Maschinen-
bau-Unternehmen.

1995 trat mit Reinhard
Bonke schlieBlich der dritte
Geschiéftsfithrer und Anteils-
eigner ins Unternehmen ein.
Wiihrend sich Bonke und Kla-
ner um Fertigung und Monta-
ge kiimmern, konzentriert

sich Korner auf den kaufméan-
nischen Part sowie die Kun-
denbetreuung. 25 feste Mit-
arbeiter beschiftigt das welt-
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Fertigt in Ganderkesee unter anderem Transportgestelle fur bis zu 61,5 Meter lange
Rotorblatter von Windkraftanlagen: Geschaftsflihrer Willy Kérner

weit operierende Unterneh-
men heute in Ganderkesee,
weitere werden laut Korner
projektbezogen eingebunden.

Nach dem Umzug von Bre-
men nach Ganderkesee 1988
profitierte HAWART zunédchst
von der Nachbarschaft zur da-
maligen Umweltschutz Nord
GmbH. Dort kiimmerte man
sich um die Wartung des Ma-
schinenparks sowie die In-
standsetzung der Container.
Auch am Bau zweier Kom-
postwerke des Nachbarunter-

—

nehmens war HAWART da-
mals beteiligt.

Mit der Insolvenz der Um-
weltschutz Nord gewann fiir
HAWART die Windenergie
wieder an Bedeutung. Unter
anderem lieferten die Sonder-
maschinenbauer aus Gander-
kesee die Fertigungsmittel fiir

steller wie SGL Rotec, REpo-
wer, General Electric, BARD
oder NORDEX verwenden die
Technologie aus Ganderkesee
unter anderem in den USA, Ja-
pan, Indien, China, der Tiirkei
und mehreren EU-Lidndern.
Die beiden einzigen Mitbe-
werber auf dem Markt der

den Rotoren- Fertigungs-

bau bei der systeme sit-
Abeking & === zen in China
Rasmusg- I-l FI Ll.l H R l und Kanada.
sen-Tochter sigh Qualiy Customer Solctins ZUSammen

A&R Rotec in mit dem groR-
Lemwerder. ten Rotor-

,Die Formen wurden im-
mer grofer und schwerer®, er-
Klart Korner die Entstehung
einer Entwicklung, die fiir sein
Unternehmen ein Meilenstein
werden sollte: das HAWART-
HINGE (Scharnier), ein hyd-
raulisches Wendesystem fiir
Rotorblattformen. Die Konst-
ruktion ermdglicht es, die bei-
den separat hergestellten
Hélften eines Rotorblattes
aufeinander zu klappen. Je
nach Liange des Rotorblattes
produziert der Betrieb die
Stahlunterbauten in Lingen
von 20 bis 61,5 Meter, ausge-
stattet mit einem bis drei
Scharnieren.

Rund 60 dieser Fertigungs-
systeme habe HAWART seit
2005 weltweit verkauft, be-
richtet Korner. Rotorenher-
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blatthersteller der Welt, der
dédnischen LM Windpower,
besitzt HAWART ein Gemein-
schaftspatent auf sein Schar-
nier in Kombination mit
einem Hebe-Senk-System.

Das HAWART-HINGE wur-
de in den vergangenen fiinf
Jahren stetig optimiert. ,Jetzt
haben wir alle drei Schritte
automatisiert - den Klappme-
chanismus, das He-
be-Senk-System sowie das
SchlieBsystem*, erldutert Kor-
ner die Weiterentwicklung.
Gerade erst hat das Unterneh-
men den neuen SchlieBme-
chanismus bei der weltgroR-
ten Windenergie-Messe in
Husum vorgestellt.

Die Produktion fiir die
Windenergie bildet heute das
wichtigste  Standbein  des
Unternehmens. Neben dem
Wendesystem fertigt es auch
Transportgestelle, auf denen
die Rotorbldtter und Turm-
segmente an Land und auf
See bewegt werden, sowie
Spezialfahrzeuge fiir den in-
nerbetrieblichen  Transport
der Komponenten. Ebenfalls
zum Leistungsspektrum ge-
horen  Fahrgastunterstande
fiir Bus und Bahn. Hier zdhlt
unter anderem die Diisseldor-
fer Rheinbahn zu den Kunden
der Ganderkeseer.

Gefragt nach einem Blick in
die Zukunft, gibt sich Ge-
schiftsfithrer Korner optimis-
tisch. GroRes Entwicklungs-
potenzial fiir sein Unterneh-
men sieht er vor allem auf
dem chinesischen und dem
indischen Markt. Im Oktober
wird HAWART zum wieder-
holten Mal bei einer Messe in
Peking  Spitzentechnologie
aus dem Oldenburger Land
ausstellen.

- @ www.hawart.de

Hiitte am Meer ist Deutschlands letztes Zinkwerk

xsTRATA Nordenhamer Unternehmen exportiert ein Drittel der Produktion ins Ausland — Erweiterung

VON JESSICA CHMURA

FRIEDRICH-AUGUST-HUTTE -
Noch ist der Aufbau der in-
dustriellen Demonstrations-
anlage nach dem sogenann-
ten Albion-Verfahren fiir die
mogliche Erweiterung des
Zinkwerkes der Xstrata Zink
GmbH im Nordenhamer
Stadtteil Friedrich-Au-
gust-Hiitte  (Kreis ~ Weser-
marsch) in vollem Gang. Der-
zeit priift der Betrieb, ob die
Erweiterung des Werkes nach
diesem Verfahren wirtschaft-
lich rentabel ist.

Im Jahr 1908 begann in
Nordenham die Zinkproduk-
tion nach dem Verfahren der
liegenden Muffel. Heutzutage
gilt dieses Verhiittungsverfah-
ren als wenig umweltfreund-
lich und wurde schlieBlich
1972 durch das moderne
elektrolytische ~ Zinkgewin-
nungsverfahren abgeldst.

Stromintensive Produktion

Auch die geplante Erweite-
rung der Anlage soll nach dem
Prinzip der Elektrolyse arbei-
ten - allerdings effizienter.
Dennoch werde der Neubau

weiterhin eine grofe Menge
Strom bendtigen. ,Unsere
Produktion ist eben sehr
stromintensiv. Das Wohl und
Wehe dieses Unternehmens
hingt eben davon ab, ob
Energie bezahlbar bleibt*,
sagt Carl van Dyken. Seit Ja-
nuar 2010 ist er Geschiftsfiith-
rer der Xstrata Zink am Stand-
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ort Nordenham. Der 54-jdhri-
ge Emder hat die Nachfolge
von Dr. Rainer Menge ange-
treten. Im April 1985 begann
van Dyken als Leiter Logistik
der damaligen Preussag-Boli-
den-Blei GmbH. 2003 wech-
selte er mit zur Xstrata Zink.
Abnehmer der Zinkpro-
dukte und Legierungen aus

1 / :
Xstrata pruft derzeit, ob eine Erweiterung des Werks in Fried-
rich-August-Hutte rentabel ware.

BILD: HENNING BIELEFELD

Nordenham sind vorwiegend
Stahlwerke fiir die Bandver-
zinkung, Druckgiefer und die
Messingindustrie in  ganz
Europa. ,Wir produzieren et-
wa zwei Drittel fiir das Inland,
ein Drittel ist fiir den Export
bestimmt”, erklirt der Ge-
schiftsfiihrer.

Standortfaktor Meer

Die ,Hiitte am Meer"“, wie
van Dyken das Zinkwerk be-
zeichnet, sei ein be-
deutender Standort-
faktor. ,Hier konnen
wir Zinkerze direkt
am Werkspier verla-
den. AuRerdem sind
wir die letzte ver-
bliebene Zinkhiitte
in  Deutschland.“
Nur noch am Stand-
ort Nordenham wird
Zinkmetall aus Erzen herge-
stellt.

Um den reibungslosen Ab-
lauf kiimmern sich die 338
Mitarbeiter, von denen ein
groBer Teil seit vielen Jahren
fiir das Unternehmen titig ist,
einige Familien bereits seit
mehreren Generationen.
Auch das sei ein wichtiger

xstrata

Faktor fiir den Erfolg des
Unternehmens, meint van
Dyken: ,, Wir haben beim Per-
sonal eine sehr geringe Fluk-
tuation.”

Dazu trégt ebenso bei, dass
Ausbildung bei Xstrata grof
geschrieben wird. ,Wir bilden
Chemikanten, Industrieme-
chaniker, Elektroniker und In-
dustriekaufleute aus.”

Im Jahr 2009 wurden in
Friedrich-August-Hiitte etwa
140000 Tonnen
Feinzink und Fein-
zinklegierungen pro-
duziert, fiir das lau-
fende Jahr wird eine
Menge von rund
138000 Tonnen er-
wartet.

Trotz der Wirt-
schaftskrise  blickt
Xstrata-Geschifts-
fiihrer van Dyken optimistisch
in die Zukunft: ,Wir sind nach
wie vor ein erfolgreiches
Unternehmen und ich gehe
davon aus, dass unsere Nihe
zum Markt und das Eingehen
auf individuelle Kundenwiin-
sche fiir uns ein groRer Vorteil
im Wettbewerb sind.“

- @ www.xstrata.com



